Puristusliitoksen historiaa

Liittimen koskettimella on useita suomenkielisid nimityksia eri ammattiryhmisséa: Kontakti,
pinni, liitin napa jne. Tassa tekstissa kaytetadn nimitysta kosketin, jolla tarkoitetaan seka
uros- etta naaraspuoleista kosketinta.

Puristusliitos kasitteena:

Puristusliittaminen on menetelma, jossa liitin tai kontakti kiinnitetaan lujasti sahkoiseen
johtimeen puristamalla. Kun se on tehty sopivalla ty6kalulla, liitin vahvistuu ja siind on hyvéat
mekaaniset ja sahkoiset ominaisuudet. Kytkennan ylimenovastus ei kasva puristusliitoksen
jalkeen.

Muutamia suunnittelussa huomioon otettavia asioita: a) kontaktin tyyppi, sen koko, muoto,
materiaali ja tehtédva, b) soveltuvan johdon tyyppi ja koko, c) tytkalujen tyyppi ja rakenne.

Standardien historiaa:

Ensimmaiset monikoskettimiset liittimet paatettiin juottamalla johdin kiinteisiin kontakteihin.
Korkean lampdtilan vaatimukset, yksinkertaisen seka luotettavan kenttdhuollon tarve johti
siihen, etta otettiin kayttoon irrotettavilla koskettimilla olevat liittimet. Nama irroitettavat
koskettimet puristusliitettiin mielummin kuin juotettiin.

Ensimmainen standardoitu puristusliitostydkalu otettiin kaytt6on 60-luvun alkupuolella
(Military Standardi: MS3193-1) Tuo standardi maaritteli tydkalun ja sen lisavarusteet.
Standardi MS3191-1 kaytti neljAhampaista puristusliitostapaa yhdessé positiivisen
pysaytysohjaimen kanssa, joka ohjasi hammastuksen liiketta (puristusliitoksen syvyys).
MS3191-1 oli kompromissi kaytén yksinkertaisuuden ja puristusliitoksen suorituksen kanssa,
koska puristusliitoksen syvyys mille tahansa kontaktille ei ollut sdddettavissa sovittamaan
johtimien erilaisia halkaisijoita.

Se oli kuitenkin sopiva silla aikakaudella.

Paranneltu tyokaluversio kuitenkin esiteltiin nopeasti erikoisuutenaan itsenaisesti saddettava
puristusliitos syvyys (MS3191-4). Siin& oli sisdainen sdato taysin itsendisena ohjaimesta, mika
salli seitseman erillista puristusliitossyvyytta. Se mahdollisti liittimien optimaalisen
puristusliitoksen asteikolla (American Wire Gauge) AWG 12 — AWG 26, huolimatta koskettimen
puristushylsyn koosta. MS3191-4 esitteli my6s tuplaheloitetun hammastimen kaytén, mika
tuotti kahdeksanhampaisen puristusliitosmallin, joka on jatkuvasti saavuttanut paremman
suosion tydkaluvalmistajien tuotteissa.

MS3191-4 esitteli revolveri ohjurin, joka koostuu kolmesta ohjurista joita voidaan kayttaa
irrottamatta niita itse puristusliitostytkalusta.

Vuonna 1969 kehitettiin kaksi military-ohjetta puristusliitostydkaluille, jotka korvasivat
olemassa olevat piirrokset. Ne olivat MIL-T-22520C (Navy) ja MIL-T-83724 (USAF), jotka
maarittivat standardikoon samanlaisille puristusliitostyokaluille kuin MS3191-4, mutta
laajennetulla kahdeksanportaisella puristusliitoksen syvyys asteikolla. Nama ohjeet maarittivat
my06s pienoispuristusliitostydkalun niinkin pienia johtimia kuin AWG 32.

Molemmat dokumentit yhdistettiin vuonna 1971 ja niisté tuli MIL-C-22520D. Kaikki
aikaisemmat military standardit puristusliitostydkaluille mitatoéitiin, myds MS3191.
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MIL-C-22520 on sen jalkeen korvannut monia muitakin puristusliitostydkalujen ohjeita muun
muassa MS3198, MS22910, MS17776, MS28731, MS90388, MS14037, MS27437, MS27828,
MS27832, MS55619, MS27426. Tama lista sisaltda ohjeita puristusleukatyokaluille,
kaapelikengan puristustytkaluille, paineilmatyo6kaluille, coaxial-kaapelin puristustytkaluille ja
liittimien huoltosarjoille. MIL-C-22520 luominen oli virstanpylvas matkalla
puristusliitostytkalun standardoinnille. Sen kehitys eliminoi epaselvyydet, joka seurasi monien
”standardoitujen” puristusliitostytkalujen limittaisesta kaytostd. MIL-C-22520D vakiintui
ensimmaista kertaa yksittaisena ohjeena, joka asetti suorituskykyvaatimukset
puristusliitostytkaluille joita kaytettiin military standardoiduissa sdhkdisissa liittimissa.
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